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1. Allgemeines

Mit der Abschlussprifung Teil 2 — Winter
2009/10 wurden mit der Prozessoptimierung
in den Berufen Industrie- und Konstruktions-
mechaniker/-in die Arbeitsauftrage in einen
héheren Grad einer ganzheitlichen Prifung
geandert. Ziel dieser Optimierung war, den
vollstdndigen Handlungszyklus im Bezug zur
Durchflihrung ganzheitlich und betriebsiblich
umsetzen zu kdnnen. Gleichzeitig verfolgt die
Verbesserung das Ziel, die prozessrelevanten
Qualifikationen in den Mittelpunkt der Prifung
zu stellen.

2. Ziel und Umsetzung

Um die Ziele und Rahmenvorgaben der Ver-
ordnung zu verfolgen, wurden die Erfahrun-
gen aus den gelaufenen Prifungen, dem
Variantenmodell und der Prozessoptimierung
der Abschlussprifung Teil 2 zusammenge-
tragen. Von besonderer Bedeutung sind die
prozessrelevanten Qualifikationen, welche in
der Verordnung uber Anforderungen definiert
sind und welche bei der Prifungsgestaltung
zu berucksichtigen sind.

» Der Prifling soll zum Nachweis der An-
forderungen eine praktische Arbeitsauf-
gabe vorbereiten, durchfiihren, nach-
bereiten und mit aufgabenspezifischen
Unterlagen dokumentieren.

* Anhand von Beobachtungen, den auf-
gabenspezifischen Unterlagen und dem
begleitenden Fachgesprach sollen die
prozessrelevanten Qualifikationen im
Bezug zur Durchfuhrung der Arbeitsauf-
gabe bewertet werden.

In der Verordnung der Berufe Industrie- und
Konstruktionsmechaniker/-in werden in den
Qualifikationsbereichen 1 bis 4 bzw. 5 die An-
forderungen zur Bewertung der Prufungsva-
riante 1 oder der Prifungsvariante 2 (prakti-
sche Arbeitsaufgabe) genannt.

Diese Anforderungen und Qualifikationen
werden Uber den gesamten zeitlichen Verlauf
der Vorbereitung und wahrend der Durchflih-
rung der praktischen Arbeitsaufgabe abgeru-
fen. (Bild aus dem Heft Arbeitsauftrag)

Praktische Arbeitsaufgabe 14 Stunden
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Mit der Bereitstellung des Arbeitsauftrags (Vor-
bereitung) beginnt bereits der erste Teil der
Prufung. Auf Basis der bei der Vorbereitung
getroffenen Mallnahmen, wird der zweite Tell
des Arbeitsauftrags (Durchfihrung) innerhalb
von 6 Stunden fortgesetzt. Bei den Beobach-
tungen und im begleitenden Fachgesprach
kann der Prifungsausschuss feststellen, ob



der Prifling sich mit dem Arbeitsauftrag in der
Vorbereitung (erster Teil) befasst hat und ob
er die praktische Arbeitsaufgabe wie gefordert
selbststandig, richtig und zielorientiert geman
den Anforderungen ausflhrt.

3. Optimierungen ab Winter 2010/11

Im Heft Arbeitsauftrag werden die Vorschlage
zur Bereitstellung, z. B. fir Werkzeuge und
Arbeitsmittel, aufgrund des ganzheitlichen
Arbeitsauftrags und den Prifungsanforderun-
gen weiter standardisiert. Der Prifling kann
zusatzlich bei Bedarf Notizen im Heft Arbeits-
auftrag vornehmen.

4. Beispiel eines Arbeitsauftrags

Auf den folgenden Seiten ist als Beispiel je ein
Heft ,Arbeitsauftrag” (gelbes Heft) der Berufe
Industrie- und Konstruktionsmechaniker/-in
enthalten.
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Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem tiberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss
beschlossen. Er wurde fiir die Prifungsabwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungsprifungen entwickelt.
Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fiir den freien Wirtschaftsverkehr bestimmt.
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Abschlusspriifung Teil 2, Prifungsbereich
Arbeitsauftrag - Variante 2
Verordnung vom 23. Juli 2007

Praktische Arbeitsaufgabe 14 Stunden

Vorbereitung

Prufungstag (Beobachtung, begleitendes Fachgesprach,
Dokumentation, Nachbereitung)
| Durchfiihrung 6 Stunden

—
I

> Informi§> Planen

> Besche» Durchf[j» Kontrol9> Ubergeb>

— Art und Umfang| |- Informationen — Betriebsmittel — Auftrage, — Einsatzfahigkeit| |- Technische
von Kundenauf- | |auswerten und — Arbeitsmittel insbesondere von Prifmitteln Systeme oder
tragen klaren nutzen — Hilfsmittel unter Berlcksich-| | feststellen Produkte an
— Spezifische —Technische — Prafmittel tigung von — Prifverfahren Kunden Uberge-
Leistungen Entwicklungen — Rohmaterial Arbeitssicherheit, | | und Prifmittel ben und erldutern
feststellen berticksichtigen — Halbzeuge Umweltschutz auswahlen und — Abnahme-
—Besonderheiten | [ - Sicherheits- — Normteile und anwenden protokolle
und Termine mit | | relevante Vorga- —Werkzeuge usw.| [Terminvorgaben — Ergebnisse erstellen
Kunden abspre- ben beachten zur Auftrags- durchfihren prifen und
chen —Betriebswirt. durchfiihrung — Auftragsablaufe,| | dokumentieren
- Informationen und 6kologische | [ auswahlen, Leistungen und — Qualitadtsmangel
fir die Auftrags- | | Gesichtspunkte vorbereiten, Verbrauch systematisch
abwicklung planen beschaffen dokumentieren suchen,
beschaffen — Planungsunter- | | — Teilauftrage beseitigen,

lagen erstellen veranlassen dokumentieren

Im Prifungsbereich Arbeitsauftrag soll der Priifling eine praktische Arbeitsaufgabe in 14 Stunden vorbereiten, durch-
fihren, nachbereiten und mit aufgabenspezifischen Unterlagen dokumentieren sowie dariiber ein begleitendes
Fachgesprach von héchstens 20 Minuten flhren; die Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe betrdgt sechs Stunden;
durch Beobachtungen der Durchfiihrung, die aufgabenspezifischen Unterlagen und das Fachgesprach sollen die
prozessrelevanten Qualifikationen im Bezug zur Durchflihrung der Arbeitsaufgabe bewertet werden.
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IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Sommer 20XX

Vorbereitung Industriemechaniker/-in

der praktischen Arbeitsaufgabe Feingeratebau
Verordnung vom 23. Juli 2007

Praktische Arbeitsaufgabe 14 Stunden

Prifungstag (Beobachtung, begleitendes Fachgesprach,
Dokumentation, Nachbereitung)

Vorbereitung Durchfiihrung 6 Stunden

-

V___W\ V___W\V___W\
N N N N
Informieren Planen Beschaffen > Durchfiihren » > Kontrollieren > > Ubergeben >
/ 7y 7y 4
/ / /
L e — 7 L e — . 7 L e — 7

Alle in diesem Heft enthaltenen Informationen, erhalten Sie zur Vorbereitung (Informieren, Planen, Beschaffen) der
praktischen Arbeitsaufgabe.

Informieren Sie sich anhand der in diesem Heft enthaltenen Unterlagen. Planen Sie die Durchflihrung der prakti-
schen Arbeitsaufgabe und beschaffen Sie sich die dazu erforderlichen Mittel.

Zur Vorbereitung erhalten Sie folgend aufgefiihrte Unterlagen. (vorliegendes Heft)

— Vorschlag zur Bereitstellung fiir den Ausbildungsbetrieb

— Materialbereitstellungsliste (ggf. mit Skizzen, Zeichnungen zur Vorfertigung von Einzelteilen etc.)

— Vorschlag zur Bereitstellung im Prifungsbetrieb

— Information zur Durchfihrung der praktischen Arbeitsaufgabe

Die nachfolgend aufgefiinrten Unterlagen dienen Ihnen zur ganzheitlichen Information und Planung.

Am Prifungstag werden lhnen diese Unterlagen erneut ausgehandigt. Anhand dieser Unterlagen muss die

praktische Arbeitsaufgabe in der Durchfiihrung am Priifungstag bearbeitet und durchgefiihrt werden.

— Beschreibung des Arbeitsauftrags zur Durchflihrung der praktischen Arbeitsaufgabe
— Zeichnungen zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe

Weiterhin erhalten Sie am Prifungstag zusétzlich die zur praktischen Arbeitsaufgabe gehérenden Arbeitsblatter

— Informationund Planung
— Kontrolle

SXX 3931 B-ar-gelb-170909



IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Sommer 20XX

Vorschlag zur Bereitstellung Industriemechaniker/-in

fur den Ausbildungsbetrieb Feingeratebau
Verordnung vom 23. Juli 2007

Die aufgefiihrten Priifmittel und Werkzeuge sind von lhnen fiir die Durchfiihrung der praktischen Arbeitsauf-
gabe auszuwahlen, anzupassen und bei Bedarf zu ergénzen.

| Priifmittel:

Messschieber

Tiefenmessschieber
Blgelmessschraube

Anschlagwinkel

Haarwinkel

Grenzlehrdorn

Grenzflachlehre, Radienlehre, Flihlerlehre
Universalwinkelmesser

©ONOOALN

Werkzeuge:

ReiBnadel
K&rner
Schlosserhammer
Gummi- oder Kunststoffhammer
Handbligelsage fur Metall
Flachstumpffeile
Dreikantfeile
Rundfeile
Vierkantfeile
10.  Halbrundfeile
11.  Nadelfeile
12.  Feilenblrste
13.  Entgratwerkzeug
14.  Splinttreiber
15.  Winkelschraubendreher fur
Schrauben mit Innensechskant
16.  Schraubendreher flir Schrauben mit Schlitz
17.  Maulschlissel SW
18.  Parallel-Schraubzwingen
19.  Schlagstempel (arabische Ziffern) 2 mm oder 3 mm
20.  Zentrierbohrer
21.  Spiralbohrer
22. Flachsenker
23.  Kegelsenker
24.  Gewindebohrer mit Windeisen oder Maschinengewindebohrer
25.  Schneideisen mit Schneideisenhalter (fiir Drehmaschine geeignet)
26. Maschinenreibahle

©oNOO AN~
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Der Priifling ist vom Ausbildenden darliber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Berufsgenossenschaftlichen
Vorschriften (BGV) entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den Unfallverhiitungsvorschriften nach BGV,
dann ist eine Teilnahme an der Prifung nicht zuldssig.
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IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Sommer 20XX

Materialbereitstellungsliste
fur den Ausbildungsbetrieb

Industriemechaniker/-in

Feingeratebau
Verordnung vom 23. Juli 2007

Allgemein

Die Halbzeuge miissen den angegebenen Normen" entsprechen. Bei der
Vorbereitung sind die nebenstehenden Allgemeintoleranzen zu beachten.
Nicht unterstrichene MaBe sind FertigmaBe (Oberflachen VRz16).
Unterstrichene MaBe sind RohmaBe, die in der Priifung noch verandert
werden. Fir die Oberflachen der mit Stern * gekennzeichneten MaBe gilt o
Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die Projektionsmethode 1 (EJr@).

| Halbzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Rechteck 30" x 10* x 60 EN 754

2. 1 Rechteck 30" x 10* x 53 EN 754

3. 2 Flachstahl 20" x 10" x 14 EN 10278
4. 1 Flachstahl 20" x 5*x 40 EN 10278
5. 2 Flachstahl 10* x 5* x 40 EN 10278
6. 1 Rundstahl 8*x 38 EN 10278
7. 1 Rundstange 12*x 21 EN 12164
8. 1 Rundstange 12* x 29 EN 12164
9. 1 Rundstab 40* x 20 Kunststoff

Allgemeintoleranz nach ISO 2768

von | Uber | Uber | Uber | Uber

Toleranz- 0,5 3 6 30 120
klasse bis bis bis bis bis
3 6 30 120 | 400

mittel +0,1|+0,1|+0,2 |03 |£0,5

EN AW-AIMgSiPb
EN AW-AIMgSiPb
S235JRC+C
S235JRC+C
S235JRC+C
11SMn30+C
CuZn40Pb2
CuZn40Pb2

z.B. schwarz

" EN 10278 zuldssige Breiten- und Dicken-Abweichungen fiir Flachstahle nach ISO-Toleranzfeld h11;
EN 10278 zuldssige Breiten- und Dicken-Abweichungen fiir Vierkantstédhle nach ISO-Toleranzfeld h11;
EN 10278 zulassige Nenndurchmesser-Abweichungen fiir Rundstéhle nach ISO-Toleranzfeld h11

] Normteile, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Druckfeder 1,56 x15x 48,9 Fst.

2. 5 Zylinderschraube M4 x 8 ISO 4762
3. 2 Spannstift 2x10 ISO 13337
4. 4 Zylinderstift 3x20-A ISO 8734
5. 1 Réndelmutter M4 DIN 466

if=8
8.8
St

St

St

Anstelle der aufgefiihrten Positionen konnen vergleichbare Werkstoffe fir Halbzeuge bzw. Normteile mit fir die Anwendung

ausreichenden Eigenschaften verwendet werden.

FUr diese praktische Arbeitsaufgabe werden keine Einzelteile nach Skizzen oder Zeichnungen vorgefertigt.

SXX 3931 B-ar-gelb-040110




IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Sommer 20XX

Vorschlag zur Bereitstellung Industriemechaniker/-in

im Prifungsbetrieb Feingeratebau
Verordnung vom 23. Juli 2007

Die aufgefiihrten Betriebs- und Arbeitsmittel sind von Ihnen fiir die Durchfiihrung der praktischen Arbeitsauf-
gabe auszuwahlen, anzupassen und bei Bedarf mit dem Priifungsbetrieb abzustimmen.

| Betriebs- und Arbeitsmittel je Priifling:
1. 1 Arbeitsplatz mit Parallelschraubstock (100 bis 150 mm Backenbreite mit Schutzbacken oder geschliffenen

Backen)

1 Betriebs- und Arbeitsmittel fiir 1 bis 4 Priiflinge:

1. 1 AnreiBplatz
1.1 1 HohenreiBer
1.2 1 AnreiBwinkel
1.3 1 AnreiBprisma
14 AnreiBlack oder Vergleichbares
1.5 Teilapparat zum direkten Teilen
2. 1 Tischbohrmaschine oder
1 Saulenbohrmaschine zum Reiben geeignet
2.1 1 Bohrfutter (ggf. Reduzierhtilsen)
2.2 1 Maschinenschraubstock mit Parallelunterlagen

3. 1 Leit- und Zugspindeldrehmaschine

3.1 1 Dreibackenfutter (ggf. weiche ausgedrehte Backen, Vierbackenfutter)
3.2 Spannzangen

3.3 1 Mitlaufende Zentrierspitze

3.4 1 Bohrfutter (ggf. Reduzierhtilsen)

3.5 DrehmeiBel zum L&angs-Rund-/Quer-Plandrehen
3.6 FormdrehmeiBel fir Gewindefreistich
3.7 FormdrehmeiBel 90°, Breite 6 mm (siehe Skizze)
3.8 StechdrehmeiBel
4, 1 Fréasmaschine zum Senkrechtfrdsen und /oder FormdrehmeiBel 90°
1 Frasmaschine zum Waagerechtfrasen
4.1 Maschinenschraubstock
4.2 Teilapparat mit Dreibackenfutter und/oder Spannzangen —tb
4.3 Spannzangen
4.4 Unterlagen i b= 6mm

4.5 Fraswerkzeuge 10 mm

/
I

5. Kihlschmierstoff, Reinigungsmittel |

6. 1 Schleifbock (fur 1 bis 20 Priflinge)

SXX 3931 B-ar-gelb-170909
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IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Sommer 20XX

Information zur Durchfiihrung der Industriemechaniker/-in

praktischen Arbeitsaufgabe Feingeratebau
Verordnung vom 23. Juli 2007

Praktische Arbeitsaufgabe 14 Stunden

Prifungstag (Beobachtung, begleitendes Fachgesprach,
Dokumentation, Nachbereitung)

Vorbereitung | Durchfiihrung 6 Stunden
_—
I
V___W\V___W\V___W\
> Informieren > > Planen > > Beschaffen > Durchfiihren Kontrollieren Ubergeben
7/ 7/ 7/
4 s Ay s
4 L s L

Die folgenden Seiten enthalten Unterlagen zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe.
Diese Unterlagen dienen Ihnen zur ganzheitlichen Information und Planung. Anhand dieser Unterlagen muss die
praktische Arbeitsaufgabe in der Durchfiihrung am Prifungstag bearbeitet und durchgefiihrt werden.

Zur ganzheitlichen Information und Planung erhalten Sie folgend aufgefiihrte Unterlagen. (vorliegendes Heft)
Am Priifungstag werden lhnen diese Unterlagen erneut ausgehandigt.

— Beschreibung des Arbeitsauftrags zur Durchflihrung der praktischen Arbeitsaufgabe
— Zeichnungen zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe

Weiterhin erhalten Sie am Prifungstag zusétzlich die zur praktischen Arbeitsaufgabe gehérenden Arbeitsblatter

— Informationund Planung
- Kontrolle

10 SXX 3931 B-ar-gelb-170909



IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Sommer 20XX

Beschreibung des Arbeitsauftrags Industriemechaniker/-in
zur Durchflihrung der Feingeratebau
praktischen Arbeitsaufgabe Verordnung vom 23. Juli 2007

1 Allgemein
In der Abschlusspriifung Teil 2 haben Sie in der Durchflihrung eine praktische Arbeitsaufgabe zu bearbeiten,
mit aufgabenspezifischen Unterlagen zu dokumentieren und dartiber ein begleitendes Fachgesprach von
hdchstens 20 Minuten zu flhren.

2 Vorgabezeit:6 h

Richtzeit fir die Aufgaben zur ,,Information und Planung* 0,5h
Richtzeit fur die ,,Durchfiihrung und Kontrolle* 5,5h

Die Vorgabezeit von 6 h beinhaltet das begleitende Fachgesprach von héchstens 20 Minuten.

3 Priifungsunterlagen, die Sie zusatzlichfiir die praktische Arbeitsaufgabe erhalten:
— Arbeitsblatt ,,Information und Planung*
—Zeichnungen zur Durchflihrung der praktischen Arbeitsaufgabe
- Arbeitsblatt ,,Kontrolle“
4 Kennzeichnungder Priifungsunterlagen
Tragen Sie, wo vorgesehen, in den Kopf samtlicher Priifungsunterlagen lhren Vor- und Familiennamen und lhre
Priflingsnummer ein.
5 Beobachtung,begleitendes Fachgesprach
Durch Beobachtungen der Durchfiinrung und das begleitende Fachgespréach werden die prozessrelevanten
Qualifikationenim Bezug zur Durchfihrung der Arbeitsaufgabe bewertet.
6 Funktionsbeschreibungder Baugruppe
Durch Drehen der Randelmutter (Pos.-Nr. 14) wird die Bremsscheibe (Pos.-Nr. 9) Giber die Gelenkwelle (Pos.-Nr. 6)

und die Gelenkwellenaufnahmen (Pos.-Nr. 7 und 8) angetrieben. Gleichzeitig kann wahrend des Drehens der
Randelmutter die federnd gelagerte Radaufhdngung (Pos.-Nr. 4) auf und ab bewegt werden.

SXX 3931 B-ar-gelb-170709 11



7 Arbeitsauftrag

Sie haben den Auftrag, die Baugruppe funktionsfahig und ohne Mangel nach Zeichnung herzustellen. Alle
Schrauben und Muttern sind festzudrehen.

7.1 Arbeitsblatt ,,Information und Planung* Richtzeit: 0,5 h

1. Arbeiten Sie sich in die Auftragsunterlagen ein und bearbeiten Sie das Arbeitsblatt ,,Information und Planung®.
2. Beginnen Sie anschlieBend mit der Bearbeitung des Arbeitsauftrags und beriicksichtigen Sie dabei die weiter
aufgeflhrten Punkte.

7.2 Durchfiihrung und Kontrolle Richtzeit: 5,5 h
Zum Herstellen der Baugruppe kommen die nachfolgend aufgefiihrten Arbeiten zur Anwendung.

— Herstellung der Einzelteile

— Kennzeichnung der Bauteile

— Qualitatssicherung, Dokumentation

— Montage der Einzelteile zur Baugruppe
— Einstell- und Abstimmungsarbeiten

— Funktionskontrolle

— Ubergabe

Die Einzelteile und die Baugruppe sind nach den auf den Zeichnungen angegebenen Normen und Hinweisen
herzustellen. Wahrend der Priifung haben Sie die Berufsgenossenschaftlichen Vorschriften (BGV) einzuhalten.

Alle Arbeitsschritte missen unter Berlicksichtigung der vom Kunden geforderten Merkmale und des Arbeits-
auftrags durchgeftihrt werden. Merkmale sind wie folgt auf der Zeichnung gekennzeichnet:

D

Uberpriifen Sie mithilfe des Arbeitsblatts ,,Kontrolle® Ihren Arbeitsauftrag. Entscheiden Sie selbst und anhand
der Merkmale, zu welchem Zeitpunkt Sie eine Kontrolle durchfiihren. Beurteilen Sie, ob die vorgegebenen
Merkmale erfillt sind. Dokumentieren Sie dabei Ihre Entscheidung in der Tabelle.

8 AbgabederUnterlagen

Vergewissern Sie sich, dass alle von Ihnen bearbeiteten Unterlagen, auch Ihre eigenen Dokumentationen,
Skizzen und Notizen, mit lhrem Vor- und Familiennamen sowie Ihrer Priflingsnummer versehen sind.

12 SXX 3931 B-ar-gelb-051109
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Inhaltsverzeichnis

Arbeitsauftrag mit Bereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb und Priifungsbetrieb
(vorliegendes Heft)

— Abschlussprifung Teil 2, Priifungsbereich Arbeitsauftrag — Variante 2

—Vorbereitung der praktischen Arbeitsaufgabe

— Vorschlag zur Bereitstellung fir den Ausbildungsbetrieb

— Materialbereitstellungsliste fur den Ausbildungsbetrieb

— Vorschlag zur Bereitstellung im Prifungsbetrieb

— Information zur Durchflihrung der praktischen Arbeitsaufgabe

— Beschreibung des Arbeitsauftrags zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe

— Zeichnungen zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe

Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem Giberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen.
Er wurde flr die Prifungsabwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Priifungsauf-
gabensatz noch darauf basierende Produkte sind fir den freien Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Internet: www.ihk-pal.de
- SXX 3942 B-rin-gelb-020409



Abschlusspriifung Teil 2, Priifungsbereich
Arbeitsauftrag - Variante 2
Verordnung vom 9. Juli 2004

Praktische Arbeitsaufgabe 14 Stunden

Vorbereitung

Prifungstag (Beobachtung, begleitendes Fachgespréach,
Dokumentation, Nachbereitung)
| Durchfiihrung 6 Stunden

™

Informieren Planer>> Bescha» Durchfu» Kontrol@

Ubergeben
- Art und Umfang| | - Informationen - Betriebsmittel - Auftrage, - Einsatzfahigkeit| | -Technische
von Kundenauf- | [auswerten und - Arbeitsmittel insbesondere von Prifmitteln Systeme oder
tragen klaren nutzen - Hilfsmittel unter Berilicksich-| | feststellen Produkte an
- Spezifische - Technische - Prufmittel tigung von -Prifverfahren Kunden Uberge-
Leistungen Entwicklungen - Rohmaterial Arbeitssicherheit, | | und Prifmittel ben und erlautern
feststellen berlicksichtigen - Halbzeuge Umweltschutz auswéhlen und -Abnahme-
- Besonderheiten | | - Sicherheits- - Normteile, und anwenden protokolle
und Termine mit | | relevante Vorga- - Werkzeuge usw.| | Terminvorgaben - Ergebnisse erstellen
Kunden abspre- benbeachten zur Auftrags- durchfihren prifen und
chen - Betriebswirt. durchfiihrung - Auftragsablaufe, | | dokumentieren
- Informationen und 6kologische | [ auswahlen, Leistungen und -Qualitdtsméangel
fir die Auftrags- | | Gesichtspunkte vorbereiten, Verbrauch systematisch
abwicklung planen beschaffen dokumentieren suchen,
beschaffen - Planungsunter- | | - Teilauftrage beseitigen,

lagen erstellen

veranlassen

dokumentieren

Im Prufungsbereich Arbeitsauftrag soll der Priifling eine praktische Arbeitsaufgabe in héchstens 14 h vorbereiten, durchfihren,
nachbereiten und mit aufgabenspezifischen Unterlagen dokumentieren sowie dariber ein begleitendes Fachgespréch von
héchstens 20 Minuten fihren. Die Durchfihrung der praktischen Aufgabe soll dabei sechs Stunden betragen. Durch Beobach-
tungen der Durchflihrung der praktischen Aufgabe, die aufgabenspezifischen Unterlagen und das Fachgespréch sollen die
prozessrelevanten Qualifikationen im Bezug zur Durchfiihrung der praktischen Aufgabe bewertet werden.

SXX 3942 B-rin-gelb-020409



IHK

Abschlussprifung Teil 2 - Sommer 20XX

Vorbereitung Konstruktionsmechaniker/-in

der praktischen Arbeitsaufgabe Feinblechbau
Verordnung vom 23. Juli 2007

Praktische Arbeitsaufgabe 14 Stunden

Prifungstag (Beobachtung, begleitendes Fachgespréach,
Dokumentation, Nachbereitung)
Vorbereitung Durchfiihrung 6 Stunden

V___\\ V___W\ V___W\
N N N N
Informieren Planen Beschaffen > Durchfiihren > > Kontrollieren » > Ubergeben »
/ v’ 7y 4
/ / /
L M L e L e

Alle in diesem Heft enthaltenen Informationen, erhalten Sie zur Vorbereitung (Informieren, Planen, Beschaffen) der prakti-
schen Arbeitsaufgabe.

Informieren Sie sich anhand der in diesem Heft enthaltenen Unterlagen. Planen Sie die Durchflihrung der praktischen Arbeits-
aufgabe und beschaffen Sie sich die dazu erforderlichen Mittel.

Zur Vorbereitung erhalten Sie folgend aufgeflihrte Unterlagen. (vorliegendes Heft)

— Vorschlag zur Bereitstellung fir den Ausbildungsbetrieb

— Materialbereitstellungsliste (ggf. mit Skizzen, Zeichnungen zur Vorfertigung von Einzelteilen etc.)

— Vorschlag zur Bereitstellung im Prifungsbetrieb

— Information zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe
Die nachfolgend aufgefihrten Unterlagen dienen lhnen zur ganzheitlichen Information und Planung.
Am Prifungstag werden lhnen diese Unterlagen erneut ausgehandigt. Anhand dieser Unterlagen muss die praktische
Arbeitsaufgabe in der Durchfiihrung am Prifungstag bearbeitet und durchgefiihrt werden.

— Beschreibung des Arbeitsauftrags zur Durchflihrung der praktischen Arbeitsaufgabe
— Zeichnungen zur Durchflihrung der praktischen Arbeitsaufgabe

Weiterhin erhalten Sie am Priifungstag zuséatzlich die zur praktischen Arbeitsaufgabe gehérenden Arbeitsblatter

— Information und Planung
— Kontrolle

-4- SXX 3942 B-rin-gelb-020409



IHK

Abschlussprifung Teil 2 - Sommer 20XX

Vorschlag zur Bereitstellung Konstruktionsmechaniker/-in

fur den Ausbildungsbetrieb Feinblechbau
Verordnung vom 23. Juli 2007

Die aufgefiihrten Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel sind von lhnen fiir die Durchfiihrung der praktischen
Arbeitsaufgabe auszuwahlen, anzupassen und bei Bedarf zu ergénzen.

| Prifmittel:

StahlmaBstab
Anschlagwinkel
Flachwinkel
Messschieber

PN~

Werkzeuge:

ReiBnadel

Koérner

Schlosserhammer

Gummi- oder Kunststoffhammer
Handbugelsége fur Metall
Flachstumpffeile

Dreikantfeile

Rundfeile

Vierkantfeile

10. Feilenbirste

11. Dreikantschaber

12. Schraubendreher flr Schrauben mit Schlitz
13. Schraubendreher flir Schrauben mit Kreuzschlitz
14. Spitzzirkel

15. Treibhammer

16. Schweithammer

17. Schlichthammer

18. Lochschere rechts, links

19. Rundlochschere

20. FlachmeiBel

21. KreuzmeiBel

22. Winkelmesser

23. Satz Radienlehren

25. Satz Schlagstempel (arabische Ziffern)
26. Satz Gewindebohrer mit Windeisen und Spiralbohrer flir Kernlochbohrung, wahlweise Maschinengewindebohrer
27. Satz SchlUsselfeilen

28. Drahtbirste

29.  Blindnietzange fur Nieten aus Al

30. Schraubzwinge

31. Gasanzlinder

32. Spiralbohrersatz

33. Flachsenker

34. Kegelsenker 90°

35. Grippzange

©CoNoGO AN~

Il Hilfsmittel:

Putztuch

Handfeger

Schutzbrille

Haarschutz (bei nicht unfallsicherem Haarschnitt)
Stab Weichlot, Flussmittel

Stab Hartlot, Flussmittel

SchweiBbrille

Paar Schutzhandschuhe

ONO O AWN S

© 20XX, PAL-Stuttgart, Alle Rechte vorbehalten
SXX 3942 B-rin-gelb-020409



No‘tizén zur Bereitstellung:

Anstelle der aufgefiihrten Positionen kénnen alternativ auch vergleichbare, betriebsibliche Werkzeuge, Prif- und Hilfsmittel
verwendet werden.

Der Prifling ist vom Ausbildenden dartber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Berufsgenossenschaftlichen

Vorschriften entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den BGV, dann ist eine Teilnahme an der Priifung nicht
zuléssig.

Standardbereitstellungsliste fir den Ausbildungsbetrieb
-6- SXX 3942 B-rin-gelb-020409




IHK

Abschlussprifung Teil 2 - Sommer 20XX

Materialbereitstellungsliste Konstruktionsmechaniker/-in

fur den Ausbildungsbetrieb Feinblechbau
Verordnung vom 23. Juli 2007

Allgemein
Allgemeintoleranz nach ISO 2768

Die Halbzeuge mussen den angegebenen Normen" entsprechen. Bei der - - - -
Vorbereitung sind die nebenstehenden Allgemeintoleranzen zu beachten. Toleranz o5 “ge' “%e' “gg' L;Z%'
Nicht unterstrichene MaBe sind FertigmaBe (Oberflachenv Rz16 ). klasse bis | bis | bis | bis | bis
Unterstrichene MaBe sind RohmaBe, die in der Priifung noch verandert 3 6 | 30 | 120 | 400
werden. Fur die Oberflachen der mit Stern * gekennzeichneten MaBe gilt 7. grob +0,2 | £0,3 | £0,5 | 0,8 | +1,2
Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die Projektionsmethode 1 (£} @).
I Halbzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:
1. 1 Blech 1,5 x 147 x 336 EN 10131 DCO1A
2. 1 Blech 1,5"x 174 x 169,5 EN 10131 DCO1A
3. 1 Blech 1,5"x 174 x 169,5 EN 10131 DCO1A
4, 1 Blech 1,5 x 87,5 x 164 EN 10131 DCO1A vorgefertigt n. Skizze 1
5. 1 Blech 0,8" x 54 x 66 EN 10131 DCO1A vorgefertigt n. Skizze 2
6. 1 Blech 0,8" x 54 x 66 EN 10131 DCO1A vorgefertigt n. Skizze 2
7. 1 Blech 1*x168 x 176 EN 10131 DCO1A
8. 1 Blech 0,8" x 88,5 x 140 EN 10131 DCO1A
9. 2 Blech 2*x14x143 EN 10131 DCO1A vorgefertigt n. Skizze 3
10. 2 Blech 2*x14 x 94 EN 10131 DCO1A vorgefertigt n. Skizze 4
11. 2 Blech 2*x 30 x 50,5 EN 10131 DCO1A vorgefertigt n. Skizze 5
12. 2 Rundstahl @24* -7 EN 10278 11SMn30+C vorgefertigt n. Skizze 6
13. 2 Rundstahl 224* - 16 EN 10278 11SMn30+C vorgefertigt n. Skizze 7
14. 2 Rundstahl 012* - 22,5 EN 10278 11SMn30+C vorgefertigt n. Skizze 8
15. 1 Rundstahl 212* - 198 EN 10278 11SMn30+C vorgefertigt n. Skizze 9
16. 1 Rundstahl 26" - 180 EN 10278 11SMn30+C
17. 1 Rundstahl 28" - 90 EN 10278 11SMn30+C vorgefertigt n. Skizze 10
" EN 10278 zuldssige Breiten- und Dickenabweichungen fiir Flachstédhle nach ISO-Toleranzfeld h11;
EN 10278 zulassige Nenndurchmesserabweichungen fiir Rundstahle nach ISO-Toleranzfeld h11
EN 10278 zulassige Seitenldngenabweichungen fiir Vierkantstéhle nach ISO-Toleranzfeld h11
Il Normteile, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:
1. 4 Flachkopfschraube M5 x 4 DIN 923 5.8
2. 2 Gewindestift M4 x 6 ISO 4766 14H
3. 6 Sechskantmuttermit M5 ISO 7040 8
Klemmteil
4. 6 Scheibe 5 ISO 7090 200HV
5. 8 Blechschraube St3,5 x 6,5-C ISO 1481 St
6. 6 Blindniet A3,2 x 6 Al-Leg. DIN 7337 bk-St-A1P

Anstelle der aufgefihrten Positionen kénnen alternativ auch vergleichbare, betriebsibliche Halbzeuge, Normteile und Hilfsmittel
verwendet werden.

© 20XX, PAL-Stuttgart, Alle Rechte vorbehalten
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IHK

Abschlussprifung Teil 2 - Sommer 20XX

Vorschlag zur Bereitstellung
im Priifungsbetrieb

Konstruktionsmechaniker/-in

Feinblechbau
Verordnung vom 23. Juli 2007

Die aufgefiihrten Betriebs- und Arbeitsmittel sind von lhnen fiir die Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe
auszuwahlen, anzupassen und bei Bedarf mit dem Priifungsbetrieb abzustimmen.

I Betriebs- und Arbeitsmittel, je Priifling:

1. 1 Arbeitsplatz mit Parallelschraubstock (100 bis 150 mm Backenbreite mit Schutzbacken oder geschliffenen Backen)

1] Betriebs- und Arbeitsmittel, fiir 1 bis 3 Priiflinge:

1. 1 AnreiBplatz
2. Zubehor zum AnreiBen

2.1 1 HoéhenreiBer 200 mm (Noniusstellung mindestens 0,1 mm)

2.2 1 AnreiBwinkel
2.3 1 AnreiBprisma

Il Betriebs- und Arbeitsmittel, fiir 1 bis 3 Priiflinge:

1 Tischbohrmaschinen bis 10 mm Bohrleistung

1.
2. 1 Saulenbohrmaschine bis 16 mm Bohrleistung zum Reiben geeignet
3

Zubehor zur Saulenbohrmaschine

3.1 1 Bohrfutter 1 bis 13 mm und ReduzierhUlsen fir Bohrer bis 16 mm

3.2 1 Maschinenschraubstock mit Parallelunterlagen
3.3 2 Spannpratze

4. 1 Richtplatte

5. Kuhlschmierstoff, Reinigungsmittel

IV Betriebs- und Arbeitsmittel, fiir 1 bis 5 Priiflinge:

1. 1 GasschmelzschweiBanlage mit allgemeinem Zubehdr und Hartlbteinrichtung

3. 1 SchutzgasschweiBanlage (bis. max. 200A) WIG- und MAG-SchweiBverfahren

mit allgemeinem Zubehor
Hammerldtkolben
Rundmaschine (Werkstoffdicke bis 2 mm)

Sickenmaschine mit allgemeinem Zubehor
Scehteifbock

—_

PunktschweiBmaschine (Werkstoffdicke bis 2 mm)

Handhebelblechschere (Werkstoffdicke bis 3 mm)
Schwenkbiegemaschine/Abkantbank (Werkstoffdicke bis 2,5 mm)

Nur die angekreuzten Betriebs- und Arbeitsmittel werden fiir die oben genannte Priifung zusatzlich

benétigt!
|  Betriebs- und Arbeitsmittel, fiir 1 bis 3 Priiflinge:

o 1. 1 Biegedorn

Notizen zur Bereitstellung:

© 20XX, IHK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten
SXX 3942 B-rin-gelb-020409



IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Sommer 20XX

Information zur Durchfiihrung der Konstruktionsmechaniker/-in

praktischen Arbeitsaufgabe Feinblechbau
Verordnung vom 23. Juli 2007

Praktische Arbeitsaufgabe 14 Stunden

Prifungstag (Beobachtung, begleitendes Fachgespréach,
Dokumentation, Nachbereitung)

Vorbereitung | Durchfiihrung 6 Stunden
_—
I
AN N AN N AN N . )
> Informieren > > Planen > > Beschaffen > Durchfiihren Kontrollieren Ubergeben
/ / /
/ 2 s %
L e — - L e e . L e e . 7

Die folgenden Seiten enthalten Unterlagen zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe.
Diese Unterlagen dienen lhnen zur ganzheitlichen Information und Planung. Anhand dieser Unterlagen muss die praktische
Arbeitsaufgabe in der Durchfiihrung am Priifungstag bearbeitet und durchgefiihrt werden.

Zur ganzheitlichen Information und Planung erhalten Sie folgend aufgefiihrte Unterlagen. (vorliegendes Heft)
Am Prifungstag werden lhnen diese Unterlagen erneut ausgehéndigt.

— Beschreibung des Arbeitsauftrags zur Durchflihrung der praktischen Arbeitsaufgabe
— Zeichnungen zur Durchflihrung der praktischen Arbeitsaufgabe

Weiterhin erhalten Sie am Prifungstag zuséatzlich die zur praktischen Arbeitsaufgabe gehérenden Arbeitsblatter

— Information und Planung
— Kontrolle

-10- SXX 3942 B-rin-gelb-020409



IHK

Abschlussprifung Teil 2 - Sommer 20XX

Beschreibung des Arbeitsauftrags Konstruktionsmechaniker/-in
zur Durchfiihrung der Feinblechbau
praktischen Arbeitsaufgabe Verordnung vom 23. Juli 2007

1 Allgemein

In der Abschlussprifung Teil 2 haben Sie eine Arbeitsaufgabe zu bearbeiten. Diese ist in eine Informations- und Planungs-
phase, eine Durchflihrungsphase und eine Selbstkontrollphase gegliedert.

2 Vorgabezeit: 6 h

Richtzeit fiir die Arbeitsphase ,Information und Planung“ 0,5h
Richtzeit fir die Arbeitsphase ,,Durchfiihrung® 5,0h
Richtzeit fur die Arbeitsphase ,,Kontrolle® 0,5h

3 Priifungsunterlagen, die jeder Priifling zuséatzlich zum vorliegenden Blatt fiir die Arbeitsaufgabe benétigt:
— Arbeitsblatt ,,Information und Planung*“
— Zeichnungssatz (2 Blatt)
- Arbeitsblatt ,,Kontrolle®

4 Kennzeichnung der Priifungsunterlagen

Tragen Sie in den Kopf samtlicher Prifungsunterlagen lhren Vor- und Familiennamen und Ihre Priflingsnummer ein.

5 Beobachtung

Durch Beobachtungen der Durchfiihrung der praktischen Aufgabe werden die prozessrelevanten Qualifikationen beurteilt.

6 Begleitendes Fachgesprach
Wahrend der Arbeitsaufgabe fuhrt der Prifungsausschuss ein begleitendes Fachgesprach zusammenhéngend oder in
mehreren Teilen bis zu einer Gesamtzeit von héchstens 20 Minuten mit lhnen durch. Beantworten Sie die lhnen gestellten
Fragen, wo immer méglich, durch kurze, fachgerechte Antworten.

7 Beschreibung der praktischen Aufgabe

Sie missen das Schiebergehduse nach Zeichnung Blatt 1(2) bis 2(2) herstellen.

Fir die Herstellung des Schiebergehduses verwenden Sie bitte die Zeichnung Blatt 1(2) bis 2(2) Ihres Auftrags.
Die Bauteile der Baugruppe haben Sie aus der Materialbereitstellungsliste Seite 7 bis 8 zu entnehmen.

Herstellung: In der Zeichnung Blatt 1(2) bis 2(2) sind FunktionsmaBe und EinstellmaBe zu beriicksichtigen. Die EinstellmaBe
passen Sie Ihren Bauteilen an, um die FunktionsmaBe einhalten zu kénnen.

Funktion: Diese ist gegeben, wenn das Schiebergehduse zeichnungsgerecht gefertigt und montiert ist.

© 20XX, IHK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten
SXX 3942 B-rin-gelb-020409 -11-
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Information und Planung Richtzeit: 0,5 h

Arbeiten Sie sich in die Zeichnungen ein und beantworten Sie danach die Aufgaben auf dem Arbeitsblatt ,Information und
Planung“.

9 Durchfiihrung Richtzeit: 5,0 h
Sie haben die Aufgabe, die Baugruppe funktionsfahig wie nachfolgend beschrieben anzufertigen. Sie missen wéhrend der
Prifung die BGV-Vorschriften einhalten.
Fertigen: — Herstellung der Einzelteile durch Umformen, Thermisches Trennen und Spanen
— Festlegung von MaBen wahrend der Herstellung
- Kennzeichnung der Bauteile
Figen: — Fachgerechte Montage der Einzelteile einschlieBlich Montage zur Baugruppe
— Werkstattiibliche SchweiBverfahren anwenden
Optimieren: — Funktionskontrolle durchflihren
— Einstell- und Abstimmarbeiten an der vorhandenen Baugruppe vornehmen
Die Einzelteile und die Baugruppe sind nach der giiltigen Norm ISO 2768 im Metallbau herzustellen.
Alle Prozesse miissen unter Beriicksichtigung der vom Kunden geforderten Qualitdtsmerkmale durchgefiihrt werden. Diese
Qualitadtsmerkmale sind wie folgt gekennzeichnet:
10 Kontrolle Richtzeit: 0,5 h

Uberpriifen Sie mit Hilfe des Arbeitsblatts ,Kontrolle“ lhren Arbeitsauftrag. Entscheiden Sie selbst und anhand der
Qualitdtsmerkmale, zu welchem Zeitpunkt Sie eine Kontrolle durchfiihren. Beurteilen Sie, ob die vorgegebenen Qualitats-
merkmale erflillt sind. Dokumentieren Sie dabei Ihre Entscheidung in der Tabelle.

11 Abgabe der Unterlagen

Vergewissern Sie sich, dass alle Unterlagen, auch lhre eigenen Dokumentationen, Skizzen und Notizen, mit Ihrem Vor- und
Familiennamen sowie Ihrer Priflingsnummer versehen sind. Ubergeben Sie danach die Unterlagen zusammen mit der
Baugruppe dem Prifungsausschuss.

Ao- SXX 3942 B-rin-gelb-020409
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